Efficienza
energ etICa e aUd |t| ng Ricerca e gestione perdite aria compressa

7 — Auditech s.r.l. € una Societa di Ingegneria in grado di fornire
(“L’!’ ’Jlt:c-l servizi di efficienza energetica anche tramite diagnostica precoce
Audit & Technologies che garantiscono un tempo di payback pressoché immediato.

Le indagini sugli impianti sono eseguite con tecnologia ad
Ultrasuoni, Termografica, Analisi delle Vibrazioni e PnD.
Auditech s.r.l. & il primo centro d’esame RINA secondo norma
UNI EN ISO 9712&18436/8 in Europa sulla tecnologia Ultrasuoni
Airborne per la ricerca delle perdite e loro quantificazione.

>Raccolta dati Sintesi informazioni fornite dal cliente

>Monitoraggio / Survey impianto Costruzione baseline energetica di riferimento

Miglioramenti per un consumo energetico
razionale

>Proposta intervento

Misurazioni risparmi energetici effettivi e

>Monitoraggio consuntivo : : X
99 rendicontazione per eventuale ottenimento TEE

Il risparmio & nell'aria! Eliminare le perdite d’aria compressa fa bene al bilancio aziendale e al’ambiente.

Circa il 20-30% dell’energia impiegata per la produzione di aria compressa € sprecata a
causa delle perdite; invece di concentrarsi sul’laumento della potenza installata dei compressori
per compensare le fughe (con i relativi investimenti) il nostro approccio parte dalla minimizzazione
di uno dei costi gestionali piu hascosti, ma facilmente gestibile, con metodo e tecnologia sulla linea
di distribuzione. | nostri tecnici sono qualificati Livello 3 UNI EN ISO 9712&18436/8 per la
ricerca e quantificazione delle fughe di aria compressa e hanno esperienza di migliaia di
progetti anche sull’ottimizzazione dei consumi della sala compressori e della linea di
distribuzione.
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Fase 1 - Individuazione delle perdite con gli ultrasuoni e personale certificato

Quali sono i motivi per i quali & conveniente affrontare il problema delle perdite con un approccio
strumentale e con personale Auditech?

> Affidabilita > Costo della
. > Versatilita strumentazione
Ultrasuoni con .. . . .
. > Precisione di localizzazione
strumentazione > Ispezione con impianto in
ad alta P . P
risoluzione marcta
> Individuazione di ogni tipo di
perdita
> Certificazione UNI EN ISO 9712
& 18436/8
Paremnale > Esperienza di 6.000 progetti
qualificato ed documentati /
esperto > Maggior numero di perdite a

parita di tempo di indagine
> Affidabilita della valorizzazione
in euro di ogni singola perdita

Fase 2 — Riparazione & Reporting

Svolta I'attivita di diagnostica sulla linea di distribuzione di aria compressa, si procede con la
reportistica di quanto &€ emerso e, in ottica costi benefici, con le riparazioni ed eventuali
interventi di manutenzione migliorativa.

ANALISI PER TIPO DI PERDITA

VOLUME TOT. PICCOLA MEDIE GRANDI o
COMPONENTE PERDITE m3/anno m3/anno m3/anno

PISTOLA 67.552 6.735 27.201 33.616 7,6%
RACCORDO ISTANTANEO 313.969 46.175 112.266 155.529 35,3%
RACCORDO SW 37.573 14.144 16.162 7.266 4,2%
ALTRI RACCORDI 178.177 22.774 105.975 49.429 20,0%
VALVOLA PNEUMATICA E MANIFOLD 131.427 1.257 26.661 103.509 14,8%
PNEUMATISMO E FILTRO 73.656 0 19.752 53.904 8,3%
PERDITA INTERNA 13.320 0 7.189 6.131 1,5%
ALTRO 74.248 5.450 25.150 43.648 8,3%
TOT PERDITE 889.922 96.535 340.356 453.031 100,0%
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Fase 3 — Controllo delle performance ed iterazione del processo

Le perdite riappariranno con un certa ciclicita nel corso della vita utile dell'impianto.

E necessario reiterare, con una certa frequenza, questa disciplina «mentale ancor prima che
tecnica», per mantenere il livello delle perdite sotto una soglia ritenuta accettabile.

Il grafico sottostante evidenzia 'andamento del livello medio di perdite in funzione del numero
di ispezioni fatte durante I'anno.
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Perché scegliere il supporto di AUDITECH?

LEAK MANAGEMENT senza AUDITECH LEAK MANAGEMENT con AUDITECH

1.  Processo decisionale . .

R e e 1. Leak Detection con gli UT e

3 Formazione operatore personale qualificato Livello 3 UNI

4' Leak Detection EN ISO 9712 & 18436/8

5. Implementazione Leak Detection 2. Reporting e R/p' argz:one con

6. Riparazioni personale specializzato

7. Controllo delle performance ed 3. Contrqllo RS S
Iterazione T HIEIE

Tempo

risparmiato
eliminando
i processi

>Riduzione dei tempi >Riduzione del costo delle perdite >Riduzione dei costi fissi



Quali sono i tempi di ritorno? Un esempio concreto
IPOTESI DI LAVORO

Totale produzione annua 7.105.454 Nm3

Consumo annuo delle perdite 889.922 Nm3

Costo dell’energia elettrica 0,15 €/kWh

Costo dell’'aria compressa 0,018 €/Nm?3

Co_s';o delle perdite/potenziale di 16.018 €
efficientamento

COSTO INTERVENTI / LEAK MANAGEMENT
Costo individuazione delle perdite 1.900 €

Costo per riparazioni 2.770

Costi totali 4.670

PAYBACK TIME

Risparmio ottenuto Costi sostenuti

16.018 € 4.670 €
3.5 mesi di PAYBACK TIME

Volete saperne di piu?
Auditech s.r.l.

Sede Legale: Via G. Leopardi, 14
20123 Milano (MI)

Sede Operativa: Via E. Pagliano, 40
20149 Milano (MI)
www.auditech.it

Tel. 02 94768223

E-mail: info@auditech.it


http://www.auditech.it/

